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1. Le present rapport est le rapport d'exannen preliminaire international, etabli par I'administration chargee de I'examen 
preliminaire international en vertu de Tarticle 35 et transmis au deposant conformement a Tarticle 36. 

2. Ce RAPPORT comprend 7 feuilles, y comprls la pr^sente feuille de couverture. 

3. Ce rapport est accompagni d'ANNEXES, qui comprennent : 

a. □ un total de (envoyees au deposant etau Bureau international) feuilles, definies connnne suit : 

□ les feuilles de la description, des revendications ou des dessins qui ont ete modifiees et qui servent de base 
au present rapport ou des feuilles contenant des rectifications autorisees par la presente administration (voir 
la regie 70.16 et I'instruction administrative 607). 

□ des feuilles qui remplacent des feuilles precedentes, mais dont la presente administration consid^re qu'elles 
contlennent une modification qui va au-dela de l'expos6 de I'invention qui figure dans la demande 
Internationale telle qu'elle a et6 deposee, comme il est indlque au point 4 du cadre n° I et dans le cadre 
supplementaire. 

b. □ (envoyees au Bureau International seulement) un total de (preciser le type et le nombre de support(s) 

electronique(s)) , qui contiennent un listage de la ou des sequences ou un ou des tableaux y relatifs, deposes 
sous forme eleotronique seulement, comme il est indique dans le cadre supplementaire relatif au listage de la ou 
des sequences (voir I'instruction administrative 802). 



4. Le present rapport contient des indications et les pages correspondantes relatives aux points sulvants : 



Base du rapport 
Priorite 

Absence de formulation d'opinion quant a la nouveaut^, ractivit6 inventive et la 
possibilite d'application industrielle 

Absence d'unite de Tinventlon 

Declaration motivee selon I'artlcle 35.2) quant a la nouveaute, I'activite inventive et la 
possibilite d'application industrielle; citations et explications a I'appui de cette declaration 

Certains documents cites 

□ Cadre n** Vil Certaines irregularites dans la demande Internationale 

□ Cadre n° VIII Certaines observations relatives a la demande Internationale 



Cadre n° I 

□ Cadre n° II 

□ Cadre n° 111 

□ Cadre IV 
Cadre n° V 



□ Cadre n° VI 
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Case No, i Base du rapport 

1 . En ce qui concerne la langue, le present rapport est etabli sur la base 

M de la demande internationale dans la langue dans laquelle elle a ete deposee 

□ d'une traduction de la demande internationale dans la langue suivante , 
qui est la langue d'une traduction remise aux fins de : 

□ la recherche internationale (selon les regies 12.3.a) et 23.1. b)) 

□ la publication de la demande internationale (selon la regie 1 2.4.a)) 

□ I'examen preliminaire international (selon la regie 55.2.a) ou 55.3.a)) 

2. En ce qui concerne les elements* de la demande internationale, le present rapport est etabli sur la base des 
elements suivants (les feuilles de remplacement qui ont ete remises a I'office recepteur en reponse a une 
invitation faite conformement a I'article 14 sent considerees dans le present rapport comme "initialement 
deposees" et ne sont pas jointes en annexe au rapport.) : 



Description, Pages 

1 -9 telles qu'initlalement deposees 

Revendications, No. 

1-18 telles qu'initialement d6pos^es 

Dessins, Feuilles 

1 /1 telles qu'initialement deposees 

□ En ce qui concerne un listage de la ou des sequences ou un ou des tableaux y relatifs, voir le cadre 
supplementaire relatif au listage de la ou des sequences. 

3. □ Les modifications ont entraine I'annulation : 

□ de la description, pages 

□ des revendications, nos 

□ des dessins, feuillesyfig. 

□ du listage de la ou des sequences (preciser) : 

□ d'un ou de tous les tableaux relatifs au listage de la ou des sequences (preciser) : 

4. □ Le present rapport a ete etabli abstraction faite (de certaines) des modifications, qui ont ete considerees 
comme allant au-dela de Texpose de I'invention tel qu*il a ete depose, comme il est indique dans le cadre 
supplementaire (regie 70.2.c)). 

□ d^ la description, pages 

□ des revendications, nos 

□ des dessins, feulllesyfig. 

□ du listage de la ou des sequences (preciser) : 

□ d'un ou de tous les tableaux relatifs au listage de la ou des sequences (preciser) : 

* Sx le cas vxsS au point 4 applique, certaines ou toutes ces feuilles peuvent 
Stre revetues de la mention "remplacS" . 
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Cadre n"* V Declaration motivee selon I'article 35.2) quant a la nouveaute, Tactivite inventive et la 
posslbilite d'application industrielle; citations et explications a I'appui de cette declaration 

1, Declaration 

Nouveaute Oui: Revendications 1-14,16,17 

Non: Revendications 15,18 

Activite inventive Oui: Revendications 

Non: Revendications 1-18 

Posslbilite d'application industrielle Oui: Revendications 1-18 

Non: Revendications 



2, Citations et explications (regie 70.7) : 
voir feuille separee 
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Concernant le point V 

Declaration motivee quant a la nouveaute, Tactivite inventive et la possibilite 
d'application industrielle; citations et explications a Tappui de cette declaration 

II est fait reference aux documents suivants : 

D1 : US-A-5073524 

D2 : US-A-4015966 

D3 : EP-A-0525555 

D4 : EP-A-0592237 

D5 : FR-A-2774085 

D6 : FR-A-2843107 

D7 : US-A-5221646 

D8 : US-A-4876480 

Nouveaute 

1 . L'objet des revendications 15 et 18 n'est pas nouveau (Article 33(1), (2) PCT). 

En effet le document D1 decrit (revendications 1 et 4) du verre plat contenant au moins 
30% en poids d*oxyde de plomb, dont l'objet de la revendication 15 ne semble se 
differencier par aucune caracteristique technique de produit, II decrit egalement 
Tutilisation de ce verre plat pour la protection contre les rayons X (revendication 1). 

Activite inventive 

2. L'objet de la revendication 1 ne repose pas sur une activite inventive (Article 33(1), (3) 
PCT). 

2.1 . Le document D1 , qui est considere comme I'etat de la technique le plus proche, divulgue 
un precede de fabrication (voir colonne 8, lignes 59-68) d'un verre plat (voir 
revendication 4) comprenant plus de 30% en poids d'oxyde de plomb (voir colonne 1 , 
lignes 17-20 et 40-45). 

L'objet de la revendication 1 de la presente demande differe de ce precede en ce que 
le verre est flotte en continu dans une atmosphere gazeuse neutre. 

2.2. Ueffet du flottage est de permettre la fabrication aisee en grande serie de verre plat. 
L'effet de Tatmosphere neutre est de reduire la formation de plomb metallique qui se 
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deposerait sur la surface du verre et ainsi d'ameliorer la qualite optique du verre. 

Le probleme a resoudre est done d'ameliorer la productivite des verres plats au plomb 

connus de D1 en conservant une bonne qualite optique. 

2.3. Le precede de flottage du verre en continu est bien connu pour ses nombreux avantages 
tels que : qualite de poll au feu des feuilles de verre, fabrication en continu de grandes 
quantites, facilites d'ajustement des epaisseurs de verre. Ces raisons parml d'autres en 
font le precede de fabrication de verre plat le plus repandu. La personne du metier 
fabriquant des plaques de verre au plomb selon le precede discontinu et peu productif 
decrit dans D1 essaierait done d'y substituer le precede de flottage en continu habitue). 

II existe plusieurs documents se rappertant au flottage de verres au plomb, confirmant 
par la que le flottage est la technique economiquement la plus souhaltable pour 
fabriquer du verre plat. 

Les documents D2, col.2, I. 51-58 ou D3, p.2, I. 42-45 ou D4, p.4, I. 53 - p.5, I. 1 
mentionnent les preblemes lies a i'interactien entre i'oxyde de plomb de verre et 
Tatmosphere reductrice ou retain du bain. 

Les documents D7 (revendication 12 et colonne 3, lignes 59-63) ou D8 (colonne 3, 
lignes 3-62), cites dans le rapport de recherche, mentionnent le flottage de verres au 
plomb ; des teneurs superieures a 30% en oxyde de plomb ne sent pas divulguees. 

La personne du metier cherchant un precede plus economique pour la fabrication de 
verre plat riche en plomb de bonne qualite optique serait done avertie des petentiels 
preblemes lies au flottage des verres riche en plomb. Uenseignement des documents 
D2, D3 et D4 ne saurait cependant pas etre considere cemme formant un prejuge 
technique serieux. 

La personne du metier mettant en oeuvre le precede de flottage en continu des verres 
au plomb selon D1 serait done inevitablement cenfrontee au probleme de la formation 
de plomb metallique se depesant sur le verre. En analysant ce defaut elle comprendrait 
qu'il a pour origine Tinteraction entre Toxyde de plomb et Tatmosphere normalement 
legerement reductrice au-dessus du bain d'etain (cf eg. D4). Elle essaierait done 
naturellement de reduire ce depot en diminuant autant que possible le caractere 
reducteur de I'atmesphere. Elle serait done amenee a utiliser le precede de flottage sur 
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un bain d'etain avec une atnnosphere neutre, pour fabriquer des verres plats selon D1 , 
arrivant par la a un precede compris dans la revendication 1 , 

3. L'objet de revendications dependantes 2-14 ne repose pas sur une activite inventive. 
Les raisons en sont les suivantes : 

3.1. Les caracteristiques techniques supplementaires des revendications 2-5 resultent 
d'une optinnisation de routine de parametres connus, ce qui n'implique pas d'activite 
inventive. 

3.3. La caracteristique technique supplementaire de la revendication 6 est Tune des 
possibilites connues de Tetat de la technique a laquelle la personne du metier aurait 
recours selon les circonstances. 

3.4. Les caracteristiques techniques supplementaires des revendications 7-1 0 sont connues 
de D1 (col. 1, 1. 41-44), explicitement pour les revendications 7 et 8, implicitement pour 
les revendications 9 et 1 0. 

3.5. Les caracteristiques techniques supplementaires de fusion de la revendication 1 1 sont 
connues de D5 (p. 18, 1. 24-26 et revendication 1), celles des revendications 12-14 sont 
evidentes au vu de D6 (revendications 1 , 3 et 4), Toxyde de plomb etant un fluidifiant 
bien connu. 

II ne semble pas que la combinaison des caracteristiques techniques de I'etape de 
fusion et des caracteristiques techniques de I'etape de flottage apporte des effets autres 
que les effets individuels lies aux deux etapes. Par consequent leur combinaison 
n'implique pas d'activite inventive. 

4. Independamment des remarques du § 1. ci-dessus, l'objet des revendications de 
produit 15-17 et d'utilisation 18 ne repose pas sur une activite inventive (Article 33(1), 

, (3) PCT). En effet ces produits resultent directement du precede de fabrication selon la 
revendication 1 , qui n'est pas inventif . L'utilisation de verres au plomb pour la protection 
centre les rayons X est connue de D1 . 

Application industrielle 
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5 Les revendications 1 -1 8 remplissent les conditions de I'article 33(4) PCT car ies verres 
ainsi fabriques sont utilisables dans des Installations nuclealres ou medicales pour la 
protection centre les rayonnements X. 
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